CONiQ® Control

schenckprocess 'S.

Applikation fur statische Waagen

Intuitive Touch-Bedienung
Webbasierte Benutzerschnittstelle
Hohe eichféahige Genauigkeit bis 6000d

und 0,3 pVv/d
Mehrbereichs-/Mehrteilungswaage,
bis zu drei Bereiche
Servicezugang fur Tablet oder
Smartphone

CONIQ Control ist eine Auswertesoftware speziell fir das
modulare CONiQ Control System, fir standard Wiegean-
wendungen, wie Stiickgutwaagen (Plattform- und Rollgangs-
waage), Kranwaagen, Fahrzeugwaagen sowie Behélterwaagen.
Die Bedienoberflache wurde fir seine intuitive Handhabung mit
dem reddot award 2019 — winner interface design ausgezeichnet.

Applikation

Die Basisfunktion beinhaltet das Verwiegen einer Last mit DMS-
Wagezellen. Optional kann aus verschiedenen Applikations-
modulen die entsprechende Anwendung gewahlt werden.

Diese Funktionsvarianten stehen zur Verfiigung:

e  Stlickgutwaage

e Kranwaage

e Fahrzeugwage

e Behalterwaage

Die Interne SPS, nach IEC 61131-3, und das optionale
Softwarepaket VBU6000, ermdglicht es komplexe Projekte um-
zusetzen und die Benutzeroberflache benutzer- und anwen-
dungsspezifisch anzupassen.

Funktion

e Manuelle Tara Eingabe

e Tara Bestimmung durch Verwiegen des Leerbehélters
e  Speichern und Drucken der Wageergebnisse

e Unterstiitzt auch bei Zusatzaufgaben

e \WAageergebnisse werden intern gespeichert

e Kompatibel zum externen Eichspeicher DISOSAVE

Max 10000 kg
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reddot award 2019

winner interface design

Pramierte Bedienoberflache

Gewinner reddot award 2019 interface design
e Intuitive Bedienung

e  Kurze Anlernzeit

e Kilartext Fehlerbeschreibung

e Drei vordefinierte Benutzergruppen

Modulares System

Konfigurieren Sie sich Ihren CONiQ Control passend zu lhrer

Anwendung.

e Keine Nacheichung bei Austausch von Mainbord und I/O
Module (auRer geeichtem Wagemodul)

e Anschluss weiterer Peripherie via USB

e  Feldbus-Schnittstelle
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Die Basisfunktionalitdt Stiickgutwaage beinhaltet
das eichféhige Verwiegen einer auf einer DMS-
Wagezelle abgestiitzten Last.

Die Bedienung im Betrieb und fiir Wartungsaufgaben
erfolgt wahlweise Uber das eingebaute Touch-
Display, eine Uber USB angeschlossene externe
Tastatur oder einen externen Browser. Bei Bedarf
geben Sie die bekannte Tara eines Wagebehélters
ein oder bestimmen sie durch Verwiegung des leeren
Behalters. Mit dem Wageergebnis speichern oder
drucken Sie weitere spezifische Informationen zu
dem Vorgang im gewlnschten Format. Alle Er-
gebnisse sind auch Uber die Feldbus-Schnittstelle
verflugbar, Uber die bei Bedarf auch die Bedienung
erfolgen kann.

Nach einer langeren Zeit ohne Bedienung erscheint
das Gewicht groRR auf der Anzeige. Durch Bertihren
des Bildschirms gelangen Sie anschlieRend wieder in
die Bedienbilder.

Folgende Software-Optionen erlauben ein beson-
ders effektives Arbeiten.

Software fir Fahrzeugwaagen:

Nach dem Nullstellen gibt die Waage die Einfahrt frei.
Sie geben das Kennzeichen des Fahrzeuges ein und
wahlen die Wéageart Erstwagung, Zweitwagung, ein-
malige Kontrollwagung oder Tarawagung. Nach einer
Erstwdgung geben Sie erforderliche Zusatzinfor-
mationen ein und fiihren die Wagung durch. Bei der
Eingabe unterstitzt CONiIQ Control Sie durch
kontextbezogene Vorschlagswerte. Das Ergebnis mit
den Zusatzinformationen wird gespeichert und bei
Bedarf gedruckt.

Software fir Kranwaagen:

Vor einer Wagung wéhlen Sie, nach welcher Methode
die Tara bestimmt werden soll: Handeingabe oder
Messung. Nach der Eingabe von Zusatzinformationen
zum WAagevorgang kénnen Sie die Wagung starten.
Das Ergebnis wird mit den Zusatzfunktionen ge-
speichert und bei Bedarf gedruckt.

Software fir Behélterwaagen:

Die Anwendung erlaubt die Einstellung von festen
(Gewichts-) Schwellen oder von prozentualen Grenz-
werten bezogen auf den maximalen Fllstand.

www.schenckprocess.com/contact
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Danach wird der aktuelle Fullstand — Flussigkeit oder
Schittgut - in Prozent und der gewéahlten MaReinheit
angezeigt. Die Software dient somit der schnellen und
unkomplizierten Uberwachung des Fiillstandes eines
Behélters und erlaubt eine Zweipunkt-Nachfull-
steuerung, um einen Uberlauf oder Trockenlauf zu

verhindern.

Daten des Wagekanals

Versorgung fur DMS-
Wagezellen
Eingangssignal
Innenwiderstand der
Wagezellen
Empfindlichkeit
eichfahig

Messrate

Inkrement der
Anzeige
Gewichtseinheiten
Auflésung des
eichfahigen
Messwerts?
Auflésung des nicht
eichfahigen
Messwerts
Taraeinstellung
Nullstellbereich
Automatische
Nullstellung
Filterung
Gewichtswert
Linearitatsfehler
Nullpunktdrift TKO
Empfindlichkeitsdrift
TKc
Zusammengesetzter
Fehler Fcomb

Max. Kabelléange |

1) Vom Endwert

5VAC

0-+17 mV
> 35 Ohm

0,3 pVv/d

129 pro Sekunde

1, 2, 5in der letzten
Stelle

kg, g, t, Ib, N, kN, It, st
Max, 6000 d
Mehrbereich: 3x4000 d
Mehrteilung: 3x4000 d
16 Mio Teile

0...100 %Y
Einstellbar, max. 20%?%
Bei Bedarf: 0,5 d pro
Sekunde

0-10s

< 0.025 %o V2
< 0,024 %0 /10 K V2
<0.03 %0 / 10 K V2

<0.05 %0 / 10 K V2

1000 m bei
Drahtquerschnitt
20,5 mm?
Langeres Kabel auf
Anfrage

2 Beachten Sie auch die Begrenzung durch die

verwendete Wégezelle

Alle Angaben sind unverbindlich. Anderungen bleiben vorbehalten. © by Schenck Process Europe GmbH, 2022-05-24
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